Ubersichtstabellen
zur Produktauswahl

fur lhre elektro-chemischen Probleme

ELECTROLUBE

THE SOLUTIONS PEOPLE



Low VOC

Schutzlacke UVCL  WBP/
WBPS
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Verfligbare Farben Klar /
Klar Schwarz/ Klar Klar Klar Klar Klar Klar Klar Klar Klar
Rote
Viskositat (in
mPa s bei 20°C) 175 200 240 300 360 150 500 600 250 200/80 2
(GroBgebinde)
Flammpunkt (°C)
(GroBgebinde) -7 27 >90 -7 12 -4 k.A k.A >90 k.A k.A
Feststoffgehalt (%)
(GroBgebinde) 35 37 43 35 25 23 100 100 100 35 2
Durchschlagsfestig-|
keit (KV/mm) 45 90 80 45 45 80 90 90 27 50 90
Stt;igli;henwmer' 1x10% 1x10% 1x 10 1x10% 1x10% 1x10% 1x10% 1x10% 7 x10% 5x 10" 1x10%
Temperaturbereich -65 bis -70 bis -40 bis -55 bis -65 bis -65 bis -65 bis -65 bis -65 bis -60 bis -40 bis
(°C) +125 +200 +130 +130 +125 +130 +200 +200 +135 +125 +200**
Beriihrungstrocken
nach (in Minuten bei 5-10 50-55 15 10-15 20-30 10-15 <10 N/A - 25-35 1-5
20°C)
Aushértezeit(in o 10
Stunden bei 20°C) 24 22%%000%? 24 24 24 24 24 minuten@ - 24 24
105°C
Losungsmittelbes- | g *hk | kK * ok Tk * *k * ok Khkk | hhkk | KAk
tandigkeit
Feuchtigkeits- *hk KAk | hkk | KRk | hkk Rk k | hkk | hokk KAk | Ak *kk
bestandigkeit
Bestandigkeit
gegen Schimmel- | W&k % * kK * kK * kK * & K * kK * kK * k& * kK * & * &
bildung
Verdiinner FTH DCT LOT UAT MDT LTCT k.A k.A k.A. DI Wasser HFS
UV-Marker Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Zulassungen IPC- erfilllt die (Erfiill . ) (Erfullt
G0 | aww | e | ede | o
UL746, UL746 ungen MIL-1- CC-830 GS95011- — ungen GS95011- Erfullt
(Erfiillt nachIPC- | 46058C S 5, IPC- 9 9 5, IPC- UL746
(Erfallt) nach IPC- nach IPC-
BMW CC-830 UL746 CC-830, CC-830 CC-830 CC-830
GS95011-5 IEC61086 UL746

*Das SCC3-Sortiment kann auch bei Raumtemperatur aushéarten — allerdings ist dann die Losungsmittelbesténdigkeit geringer.
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt.
*Anwendung und Geometrie abhéangig

2K100, 2K500, UVCL, AFA, LTC und DCA haben die Qualifikation des BMW Norm GS95011-5 bestanden.



Zweikomponentiger 2K300 2K350 2K500 2K550 2K750 2K850
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Verfligbare Farben - klar, mit einem
Klar Dunkelblau Klar Klar, ein b.ISSChen leicht weiBlichen Rot
weil )
Stich
Viskositat (in mPa s bei 20°C) (GroBgebinde) sprithbar* spriihbar* sprithbar* sprithbar* sprithbar* sprithbar*
Flammpunkt (°C) (GroBgebinde) >100 >100 >100 >100 k.A >100
Feststoffgehalt (%) (GroBgebinde) 100 100 100 100 100 100
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 90 90 90 90 90 90
Oberflachenwiderstand (Q) 2 x 10 9x 10" 5x 10" 1x10% 1x10™® 1x 10"
Temperaturbereich (°C) -65 to +150 -65 to +130 -40 to +130 -40 to +130 -65 to +200 -40to +130
Aushartezeit 10 Minuten bei 10 Minuten bei 10 Minuten bei 10 Minuten bei 10 Minuten bei uv
80°C 80°C 80°C 80°C 80°C
Beriihrungstrocken nach (in Minuten bei 20°C) 240 240 240 240 <120 <120
Lésungsmittelbesténdigkeit * R KK * kK * kK * kK * & * kK
Feuchtigkeitsbestandigkeit 1 2 2 8 * ok k ) 28 ¢ 'S & ¢ 1 8.8 ¢ ) 8.8 ¢
Besténdigkeit gegen Schimmelbildung * kKK 1.8 8.8 ¢ * kK * kK * kK b 8.8 ¢
Verdiinner k.A k.A k.A k.A k.A k.A
UV-Marker Ja k.A Ja Ja Ja Ja
UL94 V-0 Nein Ja Nein Ja Ja Ja

Zulassungen

(Erfiillt) IPC-CC-830,
(Erfullty UL746

* Die 2K Produktfamilie wurde entwickelt, fir eine optimale Verarbeitbarkeit mit spezifischen Applikatoren, die ganz zielgerichtet von Herstellen wie
Nordson Asymtek und PVA flr 2K-Schutzlacke konstruiert wurden. Flr weitergehende Informationen lesen Sie bitte im technischen Datenblatt nach, oder

kontaktieren Sie uns.

2K500 haben die Qualifikation des BMW Norm GS95011-5 bestanden.

2KB00, 2K350, 2K550 und 2K850 erftillen die Anforderungen des BMW Norm GS95011-5
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Spezielle Eigenschaften 5 © g o3 0 g o g
»n =z ]
Farbe (vermischtes Durchsichtig Weil3 Schwarz Schwarz Grau Schwarz Schwarz Schwarz
System)
Dichte in ausgehartetem 1.05 1.1 1.69 1.16 2.92 1.88 1.10 1.10
Zustand (g/ml)
Viskositat des
vermischten Systems (in 100 250 9000 500 15000 6000 800 12000
mPa s bei 23°C)
Mischverhéltnis nach 4:1 2.5:1 11:1 3.6:1 20.8:1 (8.2:1) 13.9:1 3.5:1 7.7:1
Gewicht (nach Volumen) (3.4:1) (2.2:1) (5.5:1) (2.8:1) e (7:1) (2.9:1) 4.7:1)
Toefzelt (in Minuten bei 120 20 60 40 120 60 30 50
23°C)
Gelierzeit (bei 23°C) 4.0h 30 min 2.5h 50 min 3.0h 6.0 h 90 mins 120 mins
Aushartezeit (in Stunden
bei 23°C / 60°C) 36/8 12/2 24/2 24/4 24/4 24/2 24/4 24/2
Warmeleitfahigkeit
(W/m.K) 0.2 0.2 0.91 0.35 1.54 1.2 0.20 0.20
Temperaturbereich (°C) -40 bis +120 | -50 bis +130 | -40 bis +120 | -50 bis +150 | -40 bis +130 | -40 bis +150 | -40 bis +180 | -40 bis +180
Héchsttemperatur -
kurzfristig (°C) +140 +150 +140 +245 +150 +170 +210 +210
Durchschlagsfestigkeit 11 12 16.6 10 10 10 12 12
(kV/mm)
Spezifischer
Durchgangswiderstand 10" 10 10 10 10 101 10" 10
(Qecm)
Shore-Harte D85 D50 D85 D55 D90 D90 D80 D90
Flammhemmung - - V-0 V-0 V-0 V-0 - -
UL94-Zertifizierung Nein Nein Ja Nein Nein Ja Nein Nein
RoHS konform Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Fir die genau berechneten Verhéltnisse siehe das technische Datenblatt.
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Spezielle Eigenschaften o =
Farbe (vermischtes System) Dunkelgrau Optisch klar Dunkelgrau
Dichte in ausgehartetem Zustand (g/ml) 1.4 1.04 1.4
Vlsokosnat des vermischten Systems (in mPa s bei 3500 1800 3500
23°C)
Mischverhéltnis nach Gewicht (nach Volumen) 1:1(1:1) 13:1 (12:1) 1:1 (1:1)
Topfzeit (in Minuten bei 23°C) 30 30* 60*
Gelierzeit (in Minuten bei 23°C) 60 180* 180"
Aushartezeit (in Stunden bei 23°C) 24 24* 24*
Shore-Harte A50 A20 A55
Warmeleitfahigkeit (W/m.K) 0.6 0.2 0.70
Temperaturbereich (°C) -50 bis +200 -60 bis +200 -60 bis +200
Hochsttemperatur - kurzfristig (°C) 225 250 220
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 20 - =
Spezifischer Durchgangswiderstand (Qecm) 10" 10" 10"
Flammhemmung V-0 HB V-0
UL94-Zertifizierung Nein Nein Nein
RoHS konform Ja Ja Ja

* Die Aushdrtezeit hdngt von der Umgebungsfeuchtigkeit ab.

Fiir die genau berechneten Verhaltnisse siehe das technische Datenblatt.
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Spezielle Eigenschaften 2 = 2 Ik o c g2 =
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Klar
Farbe (vermischtes System) Dunkelblau | bernstein- Schwarz Schwarz Schwarz Schwarz Schwarz Schwarz Durchsichtig
farben
Dichte in ausgehartetem 1.58 0.95 0.99 1.0 1.07 1.60 1.54 1.65 1.11
Zustand (g/ml)
Viskositat des vermischten
Systems (in mPa s bei 23°C) 3400 980 2300 2400 2000 4000 2000 30000 1050
Mischverhéltnis nach Gewicht 13.4:1 14:1 2.8:1 2.5:1(3.3:1) 2.4:1 5.5:1 5.2:1 12.2:1 0.9:1
(nach Volumen) (11.7:1) (19:1) 3.7:1) R 2.9:1) (4:1) 3.9:1) 8.8:1) (1:1)
Topfzeit (in Minuten bei 23°C) 25 20 25 20 20 20 40 15 15
Gelierzeit (in Minuten bei 23°C) 40 40 40 45 35 50 90 40 20
Aushartezeit (in Stunden bei
23°C / 60°C) 24/3 24/4 36 24/4 24/5 24/3 24/3 24/4 24/4
Shore-Harte A40 A12 A80 A80 D57 A85 A75 A90 A80
Warmeleitfahigkeit (W/m.K) 0.60 0.20 0.20 0.25 0.25 0.65 0.45 1.24 0.30
. o -70 bis -60 bis -60 bis -60 bis -50 bis -50 bis -40 bis -50 bis -40 bis
Temperaturbereich (*C) +120 +100 +125 +150 +125 +120 +130 +125 +120
oy St temperatur = kurzistio +130 +100 +130 +160 +130 +125 +155 +130 +130
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 17.7 18 18 18 25 14 18 18 11
Spezifischer 10 4 15 1 14 14 14 4 14
Durchgangswiderstand (Qecm) i 10 e for i 10 1o 10 i
Flammhemmung V-0 - - - - V-0 V-0 V-0 -
UL94-Zertifizierung Ja Nein Nein Nein Nein Nein Ja Nein Nein
RoHS konform Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Fiir die genau berechneten Verhaltnisse siehe das technische Datenblatt.
Warmeleit- HTCX HTCP HTCPX HTS HTSX HTSP sCTP TCOR
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Warmeleitfahigkeit (W/m.K) 1.35 2.50 3.40 0.90 1.58 3.00 1.20 1.80
Dichte (g/ml) 2.61 3.00 3.10 2.10 3.10 3.00 2.60 2.30
Viskositat (mPa s)** 130,000 105,000 640,000 210,000 275,000 45,000 125,000 140,000
Aushartezeit (in Stunden k.A k.A k.A k.A k.A k.A 24/k.A
bei 20°C / 60°C)
Temperaturbereich (°C) -50 to +180 | -50 to +130 | -50 to +180 -50 to -50 to -50 to -50 to -50 to
+200 +200 +200 +200 +230
Gewichtsverlust durch Verfliich- <0.40% <1.00% <1.00% <0.80% <0.30% <0.8% <0.8% k.A
tigung (96 Stunden bei 100 °C
nach IP-183)
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 42 42 42 18 18 12 >8
Spezifischer Durchgangswider- 1x 10" 1x 10" 1x 10" 1x10" 1x 10" 1x 10" 1x 10" 1x10"
stand (Qecm)
*RTV's benttigen zum Aushérten Luftfeuchtigkeit. Erhdhte Temperaturen werden nur dann empfohlen, wenn eine ausreichend hohe relative Luftfeuchtigkeit
vorhanden ist. ** Diese Information ist nur als Richtwert zu verstehen.




Warmeleit-

TPM350 TPM550 GP300 GP500 ER2221 UR5633 SC4003E
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Warmeleitfahigkeit 35 5.5 3.0 5.0 1.20 1.24 0.70
(W/m.K)
Dichte (g/ml) 2.2 2.48 3.00 3.10 1.88 1.65 1.40
Viskositat (mPa s) k.A k.A k.A k.A 6,000 30,000 3500
Aushartezeit (in Stunden k.A k.A k.A k.A 24/2 24/4 24/2
bei 20°C / 60°C)
Temperaturbereich (°C) -40 to +125 -40 to +125 -50 to +160 -50 to +150 -40 to +150 -50 to +125 -60 to +200
Gewichtsverlust durch <0.55% <0.55% <0.70% <2.0% k.A k.A N/A
Verflichtigung (96
Stunden bei 100 °C nach
IP-183)
Durchschlagsfestigkeit = - 7.5 7 10 18 12
(kV/mm)
Spezifischer Durch- - 2.3 x 10" 1x10" 1x 10" 1x 10" 1x 10"
gangswiderstand (Qecm)

Kontakt- CG53A CG60  CG70  CG7i
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Spezielle Eigenschaften T = £ 5 @
Pourpoint (Basisol, °C IP-15) -37 -54 -70 -70 -35 -62 -25 -54 -37 -57
Gewichtsverlust durch Ver- 0.21 0.30 0.30 0.10 0.20 0.30 <0.10 0.20 0.93 0.20
dunstung in% (IP-183 100°C)
Tropfpunkt (°C IP-31) 200 200 200 200 200 >200 >250 200 250 >250
Penetration (Walkpenetra- 320 320 320 310 320 330 280 320 320 320
tion, Konus, 20°C IP-50)
Temperaturbereich (°C) -35 bis -45 bis -55 bis -50 bis -30 bis -50 bis -25 bis -45 bis -35 bis -40 bis
+130 +130 +130 +130 +160 +160 +300 -130 +130 +125
Mechanische Schmierung * kK * %K * kK * % b 8.8 ¢ * % * & * % * & * kK
Elektrische Leistung *h 1. 8.8 ¢ 2.8 8 ¢ KThAK | AhK * kK * & 1 8 8.8 B & ¢ *
Feuchtigkeitsbestandigkeit* ) 2 2 ¢ ) 8 8 ¢ * & * % * kK *hhkk | K * &K * & * %
Kunststoffvertraglichkeit* * ) 8 2 ¢ * kK * kK * 1 8.8 8 A ¢ ¢ ¢ * kK * * &k
UV-Spur Nein Ja Ja Ja Ja Nein Nein Ja Nein Nein
Als Olversion erhiltlich Nein Nein CO70 Nein Nein Nein EOF/ Nein SOB/ Nein
DOF EML

*Basierend auf einem beschleunigten Testverfahren.

**Die Vertréglichkeit kann von den genannten Ergebnissen abweichen — Vor der Verwendung sollte stets ein Test durchgefiihrt werden.



Wassrige SWA SWAJ SWAS SWAP SWAT* SWAX
Reinigung 53 T z . £ % - z
o c g @ S © T 4 ol S ©
25 2z 2 Q ) 2 2= 3=
g &5 &3 Sx o sp &%
T O @ S © © 5 © ©
(7} (2} 0 (%] > 0 0
$ | Ultraschall Ja Ja Tk kK Ja Ja Ja
o
2 | Druck-Spiilmaschine / : : :
E’ In-Line-Reinigung Nein Nein Nein Ja 'S % & ¢ Ja
§ Druckumfluten im Tauchbad Ja Ja Ja ) & 6 6 ¢ Ja Ja
©
= | Sieb- und Schablonenreiniger Nein Nein Nein Ja Ja 2 8.6 6 ¢
Schwere Fette (und organische .
g’ Stoffe) *k * K ARk Kk A& Ak Nein
IS
E, ,No-clean“-Flussmittel Nein * ' 8 8 ¢ * % ) 8 @ ¢ Nein
s
S | Flussmittel / ionische Kontami-
8 | hationen * K KRk Tk kK Tk K Kk K *k
=
E Nicht ausgehértete Pasten * * * % * 2 8.8 ¢ 1.8 8.8 ¢
[}
9 | Nicht ausgehartete Kleber Nein Nein Nein Nein * % b 8 6 6 ¢
Fir empfindliche .
g Metalle geeignet Nein Ja Ja Ja Ja Ja
E Spuilbarkeit * K 2. 8.6 .8 ¢ b 8 6 ¢ * &k * kK * %
Wenig schaumend Nein Nein Nein Ja Ja Ja
* Konzentrate missen verdinnt werden. Weitere Informationen finden Sie im technischen Datenblatt.
Losungsmittel HFFR LFFR FRC  ULS  DGC IPA. ECSP ULC  SSS
H H - = 1 < 1 1 1 1
Reinigung 58 |sE8|E: | 22| B | f2 52 iz | %
[T : [ [} o o) [}
Sey5 529 S35 T3 | E8 €3 %3, =3 |EE
££¢2 | 22 s£8 $:0 S35 x©O | x93 e -E
= E £ OFSRE = o2 c c H ! 5 0 O
gFES | 328 | S5E8| 98 | SE 5% | s&7 | 28 | 8357
28 EEX 4 S5 | gW g5 | 25 §5 |og
= wse | 22 =D L2 o5 2 > =0 3]
L o) zL =) z w w =) (]
£ Dichte (g/ml) 0.78 0.78 1.33 0.79 1.33 0.79 0.79 0.79 1.03
"';-,' Flammpunkt (°C) 7 0 Keiner* -20 Keiner* 12 -48 >60* >60*
<
g | Siedepunkt (°C) >80 >80 36 >80 36 82 36 >173 >100
c
8, | Dampfdruck (kPa) 6 1.5 66.1 1.5 66.1 4.4 53853 0.5 1.45
% Verfliichtigungsrate (Ether = 1) 11 16 <1 16 <1 6 1.5 66 >50
f
'E MAK (ppm) (kurzzeitig) 300 300 1000 300 1000 500 600 300 100
=
o | Srtrg s Fotte (undorganische |y | e S S I R O R L TR £ 5 Nein
5
g »,No-clean“-Flussmittel 'S ® ¢ AhAAN | AN Nein Nein Nein Nein Nein Nein
b=}
< | Flussmittel / ionische Kontami- ) .
[}
_g nationen 1.0.6 6 JNIR & ¢ 4 * kK * & * % * & * % Nein Nein
_g Nicht ausgehéartete Pasten * % * % *k * % *k *k * % * ok ok 2. 8.8 8 ¢
[7}
@ Nicht ausgehértete Kleber Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein 'S 8 8 ¢

Evaporation Rate: The higher the number the slower the rate of evaporation. *Classified as non-flammable.




Hauptsitz / Produktion in Indien

No: 73, 6th Main, 3rd Phase Peenya
Industrial Area Peenya

Bangalore

560058

Indien

T +91 80 2972 3099

E info@electrolube.co.uk

www.electrolube.com

Alle Informationen sind mit bestem Gewissen
angegeben, werden aber nicht garantiert.
Die Eigenschaften sind Richtlinien und sollten
nicht daran festgemacht werden.
ELCAT_SELECT_DE/4

Hauptsitz / Produktion in China

Building No2, Mauhwa Industrial Park,
Caida 3rd Street, Caiyuan Industrial Zone,
Nancai Township, Shunyi District

Beijing, 101300

Peoples Republic of China

T +86 (10) 89475123
F +86 (10) 89475123
E info@electrolube.co.uk

www.electrolube.com

ELECTROLUBE

THE SOLUTIONS PEOPLE

Hauptsitz / Produktion im
Vereinigten Kénigreich

Ashby Park
Coalfield Way
Ashby de la Zouch
Leicestershire
LEG5 1JR

United Kingdom

T +44 (0)1530 419600
F +44 (0)1530 416640
E info@electrolube.co.uk

www.electrolube.com

Eine Sparte von H K Wentworth Limited
Eingetragener Sitz siehe oben
Eingetragen in England unter Nr. 368850




